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  دامنه كاربرد ، تعاريف و هدف -١
 

 : دامنه كاربرد . الف 

را براي صدور تاييديه كليه اقلام       )  مشتريان  (  اين مدرك ، انتظارات و الزامات ايران خودرو و ساپكو و پژو                  

     اقلام توليدي و قطعاتي كه اولين محموله آنها در يكي از             بررسي و تاييد كليه      .  توليدي ، تشريح مي كند     

 .  باشد ، ضروري است ٢وضعيت هاي اشاره شده در بخش 

 

 : تعاريف . ب 

توليدي به قطعاتي اطلاق مي شود كه در يك واحد توليدي و با استفاده از ابزارآلات ، گيجها ،                               قطعات 

قطعاتي كه براي اخذ تاييديه ارائه مي شوند مي            .  اخته مي شود  فرآيندها ، مواد ، كارگران و محيط توليدي س           

و يا از يك    (نمونه برداري مي بايست از يك شيفت كاري          .  بايست حتماً با امكانات توليد انبوه ساخته شده باشند         

 انجام گيرد مگر اين كه توافق مكتوب ديگري با مشتري صورت گرفته            )   قطعه ٢٠٠توليد پيوسته به تعداد حداقل      

 . مابقي قطعات جهت ارسال در يك روز خط بلوكه شده و علامتگذاري گردد. باشد

ضمناً براي قطعات و مجموعه هاي      .  تعداد نمونه هاي اوليه ارسالي مورد نياز جهت بررسي بايد دوازده عدد باشد              

 و با موافقت     بزرگ و گران قيمت و يا قطعات ريز و استاندارد ، تعداد نمونه هاي مورد نياز بصورت خاص                         

 . كارشناس مرغوبيت قطعه براي مواردي كه گزارش تست آنها كامل است كمتر مي شود

نمونه ها بايددر يك بسته بندي مناسب حتي الامكان مطابق طرح بسته بندي قطعه ارائه شده از طرف ساپكو كه                        

 و فرم گواهي تضمين به       روي هر دووجه آن برچسب مخصوص نصب شده است ، به همراه نتايج كليه تستها                   

فرمت برچسب بسته بندي نمونه هاي اوليه        )  مراجعه شود “  ذ”به بند   (  مسئول مربوطه در ساپكو تحويل مي شود          

 .  در پيوست آورده شده است
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 : هدف. پ 

هدف از فرآيند تاييد قطعات ، تصديق مناسب بودن و خوب تنظيم شدن فرآيند ساخت براي توليد محصول و                        

ان از درك كامل پيمانكار از كليه نيازهاي تصريح شده مشتري و مدارك و سوابق مهندسي قطعه                     كسب اطمين 

همچنين مشخص كردن توان بالقوه پيمانكار در توليد          .  مي باشد كه در مرحله تاييد نمونه اوليه كنترل مي شود             

د مورد نياز او مي باشد كه       انبوه قطعات بر اساس مشخصات اعلام شده از سوي ايران خوردو و ساپكو و به تعدا                  

 . در مرحله تاييد يكروز خط كنترل مي شود

 

  درخواست تاييد -٢
   در صورت بروز يكي از حالات زير ، تاييد توليد قطعه توسط مشتري ، پيش از ارسال محموله ، ضروري                                    

 : مي باشد 

 توليد يك قطعه يا مجموعه جديد  .١

 . شاهده شده در قطعاتي كه سابقه ارسال  داشته انداصلاح يك يا چند مورد اشكال عمده م .٢

 .  ماه غير فعال بودن دستگاهها و عدم استفاده از آنها در توليد انبوه ٦توليد مجدد پس از حداقل  .٣

 تغيير محصول بدليل انجام تغييرات مهندسي در جنس، طرح يا مشخصات فني آن . ٤

        نظر كارشناس ارشد مرغوبيت، اخذ تاييديه جديد را الزام             و هر نوع تغييردر قطعه و فرآيندتوليد كه بنا به          

 : مي دارد چون 

 . تصميم به استفاده از اجزاء يا تركيب مواد جديدي كه در اخذ تاييد قبلي استفاده نشده بود .٥

 . ، قالب ها و مدل هاي جديد يا بازسازي شده ) ابزارهاي مصرفي (توليد بوسيله ابزارها  .٦

 .  از نوسازي يا جابجايي دستگاهها و تجهيزات موجود شروع توليد پس .٧

 . شروع توليد پس از هر گونه تغيير در فرآيند يا روش توليد .٨

 . توليد توسط دستگاهها و تجهيزاتي كه از كارگاهي به كارگاه ديگر منتقل شده اند . ٩
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ت حرارتي و    مانند عمليا (  تغيير در منابع تامين و پيمانكاران فرعي قطعات ، مواد يا خدمات                      .١٠

 ) . آبكاري 

شروع به توليد مجدد پس از مدتي كه بنا به درخواست مشتري و بعلت مشكل كيفي ، توليد به                          .١١

 . حالت تعليق در آمده بوده است

. پيمانكاران اصلي ساپكو مسئول كيفيت مواد ، خدمات وقطعات خريداري شده از پيمانكاران فرعي مي باشند                

 و يا قطعات خريداري شده از ساپكو و يا پيمانكار اصلي طرف قرارداد پژو بطور                    حتي اگر اين مواد اوليه     (

نمونه هاي ارائه شده جهت اخذ تاييديه بايستي بگونه اي باشند تا در اولين مرحله                 )  مستقيم تامين شده باشد   

 اطمينان حاصل كرده    ارائه ، مورد تاييد واقع شوند لذا ضروري است پيمانكار قبل از ارائه نمونه ها از اين امر                  

 .باشد

 

  الزامات تاييد نمونه هاي اوليه و يك روز خط قطعات -٣
 : كارشناس مرغوبيت ساپكو مي بايست كنترل نمايد مراحل زير قبلاً توسط پيمانكار انجام شده است 

يد اين نقشه ها با    (  ثبت كليه سوابق طراحي هاي انجام شده توسط پيمانكار بصورت نقشه هاي تفصيلي                      -١

 ) . توسط ساپكو تحت كنترل درآمده باشد 

نتايج ابعادي مورد نيازي كه به وضوح درنقشه هاي فني نوشته شده اند و يادر نقشه قطعات اجزاء به آنها                            -٢

اندازه گيري  )  شامل برش ها ، رديابي ها ، يا نقشه هاي پيش نويس قابل استفاده                   .  (  ارجاع داده شده است    

 قطعه ذكر شده در بند ب يك نمونه از ابتداي توليد، يك نمونه             ٢٠٠ قطعه از    ٥وي حداقل ابعادي بايستي بر ر   

كه پشت سر هم توليد شده اند       )  از دويست   (  از انتهاي توليد و سه نمونه در ميانه توليد با ذكر شماره نمونه                 

اي قطعاتي كه با استفاده     بر.    انجام شده ،   نمونه ها شماره گذاري شده و درگزارش نيز شماره آنها قيد شود                  

از قالب هاي چند حفره اي توليد مي شوند از هر حفره پنج قطعه توليدي مي بايست  اندازه گيري ابعادي                          
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طبق نظر كارشناس مرغوبيت مي تواند يك قطعه اندازه گيري كلي و در زمينه ساير قطعات صرفاً                       .  شوند

 . ابعاد مهم و كليدي اندازه گيري شود

با استانداردهاي  ...  )  فيكسچرها ، چكينگ ها ، گيج ها و دستگاههاي تست و              (   ابزارهاي كنترلي    مطابقت  -٣

 مرتبط و نقشه هاي قطعات و پيش بيني و تدوين با دستورالعمل هاي استفاده از آنها 

 ، جهت    ابزارهاي كنترلي بايد حداكثر تا زمان توليد محموله يك روز خط آماده شده و در حين توليد                   :تبصره  

 . انجام كنترلها بر اساس برنامه كنترل مورد استفاده قرار گيرند

همه تستهاي مشخص شده در استانداردهاي محصول ، از           (  نتايج تست هاي مواد ، عملكرد و دوام و غيره               -٤

 . كه در سوابق طراحي مشخص شده است) جمله ظاهري 

 . فلوچارت فرآيند ساخت  -٥

 آيند و آثار آنتجزيه و تحليل حالات خرابي فر -٦

                     Process FMEA (Process Failure Mode & Effects Analysis)   

 . جهت كسب اطلاعات بيشتر به راهنماي آناليز حالات خرابي بالقوه و آثار آن مراجعه شود

 محصول نهايي را    برنامه كنترلي كه از مواد اوليه و قطعات نيمه ساخته ورودي تا پردازشهاي حين توليد و                     -٧

از قطعات مشابه مجاز است مشروط بر اين كه         “  خانواده اي   ”  استفاده از برنامه هاي كنترلي براي       .  در برگيرد 

 . مشابهت قطعه جديد قبلاً بررسي شده باشد

 . جهت كسب اطلاعات بيشتر به راهنماي برنامه كنترل مراجعه شود

 )ايران خودرو(از سوي پيمانكار ، توسط مشتري در صورت لزوم ، تاييد نقشه هاي ارائه شده  -٨

براي ساير  .  نمونه هاي پليمري بايستي شيت و قرص مواد اوليه مصرفي براي نمونه ها ارائه گردد                   به همراه    -٩

قطعات كه علاوه بر ارائه نمونه هاي اوليه نياز به نمونه هاي آزمايشي نيز مي باشد ، موارد قبلاً از طريق                               

 .  ت قطعه به پيمانكار اطلاع داده خواهد شدكارشناس مرغوبي
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 علاوه بر موارد فوق       Survey planبراي قطعات پژو ارائه يك گزارش به زبان انگليسي تحت عنوان                   -١٠

 :  بايستي حاوي مطالب ذيل باشد  Survery plan گزارش. الزامي است 

 معرفي دقيق قطعه و پيمانكار  •

 فهرست  •

 ليست تغييرات  •

 د مرتبط با پروژه و نحوه دسترسي به ايشان ليست افرا •

ليست مواد اوليه و قطعات نيمه ساخته كه از پيمانكاران فرعي تهيه مي شود بهمراه مشخصات و                   •

 اطلاعات دقيق منبع تامين آنها 

 OPCفلوچارت فرآيند توليد  •

 FPCفلوچارت جريان فرآيند  •

 ١جدول تعميرات و نگهداري سطح  •

• PFMEA 
  Process sheetملهاي كاري در هر ايستگاه دستورالع •

 ليست آموزش كارگران توليد و جانشين آنها  •

 جانمايي ماشين آلات توليد و جريان مواد در خط توليد •
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بهمراه مدل ، پيمانكار ،     ...  )  ماشين ، قالب ، فيكسچر ، ابزار و           (  ليست تجهيزات توليد شامل       •

 ... )  و سال ساخت ، كد ماشين ، ظرفيت توليد

 ٣٠ براي حداقل    CPM و   CPK انجام مي شود و محاسبه        SPCشناسايي ايستگاههايي كه در آنها        •

 ) قطعاتي كه از يك قالب و يا يك حفره قالب توليد شده اند (نمونه 

 ويژگي هاي مهم محصول و فرآيند  •

     ي و برچسب    طرح بسته بندي ، دستورالعمل بسته بند       :  موارد مرتبط به بسته بندي شامل         •

 بسته بندي 

موارد خاص ديگري كه متناسب با محصول ، فرآيند توليد و يا پيمانكار قطعه خواسته مي                         •

 . شود

 ساپكو لازم است قبل از ارائه نمونه اوليه به تاييد مرغوبيت             Survey plan و   مذكورمدارك   

 . رسيده باشد

 .  كتباً به اطلاع پيمانكار خواهد رسيدSurvey planهر گونه تغيير در محتواي : تبصره 

كه توسط  ) W(و يا در موارد خاص بصورت مشروط با وضعيت  ) S(نتايج مميزي فرآيند با وضعيت تائيد   -١١

 . كارشناس مرغوبيت قطعه انجام و در گزارش مميزي ثبت شده است

 

  الزامات فرآيند -٤

 مدارك فني . الف 

مانند برگه  (ريخ نقشه و نام پيمانكار بايستي بر روي كليه مدارك فني تكميلي                 شماره فني ، سطح تغييرات ، تا        

هاي نتايج جانمايي تكميلي ، ترسيمات ، برشها ، نتايج بازرسي نقاط توسط دستگاه اندازه گيري سه بعدي ،                           

كپي .  ودش  درج)  برگه تلرانس و اندازه گيري هندسي و ساير نقشه هاي كمكي غير مرتبط با نقشه هاي قطعات                    
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اين مدارك كمكي بايستي به همراه نتايج ابعادي عنوان شده در جدول نتايج تستهاي ابعادي ، نگهداري شوند و                     

 . به نحوي باشند كه در صورت نياز به بازرسي ، بسهولت قابل رديابي باشند

 

 CKDنمونه هاي . ب 

زم است تا نسبت به تطابق كامل نمونه          ، پيمانكار لا   CKDپس از دريافت نقشه ها و مدارك فني و نمونه هاي              

در صورت وجود اختلاف ، پيمانكار موظف است موارد              .  ها با نقشه و مدارك فني اطمينان حاصل نمايد             

ثبت )  كه به پيوست آمده است        (  CKDاختلاف را در فرمت پيشنهادي بررسي مغايرت بين نقشه و نمونه هاي               

 . عيار پذيرش به ساپكو ارسال نمايدنموده و جهت كسب تكليف ، در رابطه با م

 

 ابزارهاي بازرسي يا كنترل خاص قطعات . پ

فيكسچرها و فرامين كنترلي پارامترهاي ابعادي و هندسي كه از طرف مرغوبيت ساپكو به پيمانكار اعلام شده                       

 .است بايد مطابق با رويه هاي جاري ساپكو به تاييد واحد متد در مهندسي مرغوبيت برسد

 . مانكار مسئول تعمير و نگهداري ابزارآلات كنترلي تا پايان عمر توليد قطعه مي باشدپي

 .  پيمانكار موظف است ابزارهاي كنترلي خود را با پريود سالانه بر اساس مستندات فني آن كاليبره نمايد

 

 گزارش تاييديه ظاهري . ت

 در نقشه ها و مدارك فني قطعه ذكر شده باشد بايستي            در صورتيكه در رابطه با پارامترهاي ظاهري مبناي پذيرش        

يك گزارش تاييد ظاهري تكميل گردد گزارش تهيه شده به همراه نمونه قطعه توليد شده به محلي كه توسط                         

اين گزارشها مي بايست به همراه قطعه و امضاء مشتري هنگام ارائه             .  مشتري مشخص مي شود ، ارسال مي گردد          

 . مراه با گواهي تضمين ، فرستاده شوندنمونه هاي اوليه ه

شايان ذكر است كه در رابطه با پارامترهاي ظاهري كه مبناي پذيرش آنها در نقشه ها و مدارك فني قطعه ذكر                         

نشده و ضمناً كنترل آنها جزو الزامات مشتري است ، پيمانكار موظف است نظر مشتري را در ابتداي پروژه ، اخذ                   
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مبناي ارزيابي مشخصات ظاهري محصول نيز بر اساس          .  ات مهم محصول ثبت نمايد     نموده و در ليست مشخص     

قيد شده در نقشه ها و        (  كپي نظر مشتري راجع به مبناي پذيرش مشخصات ظاهري              .  همين مدرك مي باشد    

 . بايد به همراه ساير مدارك در حين اخذ تاييديه به مشتري تحويل داده شود) مدارك فني محصول 

 

 بي ابعادي ارزيا. ث 

ارزيابي ابعادي بايستي بر روي تمام قطعات زيرمجموعه و محصول نهايي كه داراي الزامات ابعادي هستند ،                         

 . صورت پذيرد تا مطابقت آنها با تمام ابعاد مهم مشخص شده در نقشه ها ي مرتبط ، مشخص گردد

شته شده اند ، بايستي در يك قالب مناسب و به           تمام ابعاد مهم  و مشخصات فني كه در نقشه ها و مدارك فني نو               

 در  - فارسي و انگليسي       -فرمت پيشنهادي نتايج تستهاي ابعادي        (    ثبت شوند    )  واقعي  (  همراه نتايج عملي     

توضيحات و  )  در مورد  قطعات پژو لازم است از فرمت انگليسي پيشنهادي استفاده شود                  .  پيوست آمده است     

تاريخ اندازه گيري بايستي در فرم      .  م مبني بر مطابقت مشخصه ها قابل قبول نمي باشد           عبارتهاي سرپوشيده و مبه   

تاريخ سوابق طرح آخرين سطح تغييرات و هر گونه تغييرات مهندسي تاييد شده كه هنوز در                 .  مربوطه نوشته شود  

 . سوابق طراحي ثبت نشده ولي در قطعه اعمال شده است ، بايستي مستند و مكتوب شوند

 در صورتي كه نتايج تستها درفرمت پيشنهادي ثبت نمي گردد لازم است كليه آيتمهاي موجوددرفرمت                 :بصره  ت

 .پيشنهادي در گزارش ارائه شده موجودباشد

اندازه گيريهاي ابعادي براي اخذ تاييديه اوليه بايد بر روي            توجه به اين نكته ضروري است كه            

 كليه نتايج مربوط به نمونه ها با ذكر شماره نمونه در فرم               نمونه ارسالي انجام شده و     ٥حداقل  

ذكر شرايط تست شامل درجه حرارت و رطوبت و نيز مشخص              .ثبت گردد “  نتايج ابعادي   ”  

 ضمناً اگر محصول    .كردن نقاط اندازه گيري در نقشه قطعه در فرمت گزارش تست الزامي است             

فره اي ساخته مي شود ، ذكر شماره حفره قالب يا شماره ابزار               توسط ابزارهاي متعدد مشابه و يا قالبهاي چند ح          
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شايان ذكر است كه جهت ارسال نمونه ها ،          .  مربوط به توليد هر كدام از نمونه ها به همراه نتايج ضروري است                 

 . نمونه گيري بايستي از كليه حفره ها و يا ابزارها انجام شده باشد

 

 تستهاي مواد . ج

شيميايي يا متالورژيكي آنها     /  اي تمام قطعات و محصولاتي كه مشخصه هاي فيزيكي               تست مواد بايستي بر     

پيمانكار بايد تست هاي لازم را بر اساس نقشه ها و مدارك فني مربوطه انجام                   .  خواسته شده باشد ، انجام شود      

 بايستي از منابع    در صورتيكه پيمانكار ، قادر به انجام تست هاي لازم نباشد ، در آن صورت خريد خدمت                   .  دهد

در صورت خريد خدمت از آزمايشگاهها ، نتايج بايستي بر روي سر برگ              .  مورد تاييد ، مشتري ، صورت گيرد         

 . آنها يا در قالب گزارش عادي ارائه شوند و نام آزمايشگاه بايستي در گزارش آورده شده باشد

 مناسب به همراه تعداد قطعات تست شده و            بايستي در يك فرمت     Test planتمام تستهاي مشخص شده در       

  " پيشنهادي نتايج مربوط به هر نمونه با ذكر شماره نمونه در فرمت             نتايج واقعي هر تست ثبت شوندو     

و خلاصه آن در فرمت      "  هاي نمونه اوليه      عملكرد ، دوام و ساير مشخصه        نتايج تست مواد ،   

ثبت "    م و ساير مشخصه هاي نمونه اوليه         خلاصه نتايج تست مواد ، عملكرد ، دوا        "  پيشنهادي  

 همچنين هر گونه تغيير مهندسي تاييد شده كه هنوز در سوابق طراحي ثبت نشده است نيز بايستي آورده                      .گردد

در مورد  قطعات پژو لازم است       .   در پيوست آمده است      - انگليسي    فارسي و  -ذكورفرمتهاي پيشنهادي م  (    شود  

 )  استفاده شوداز فرمت انگليسي پيشنهادي

 در صورتي كه نتايج تستها در فرمتهاي پيشنهادي ثبت نمي گردد لازم است كليه آيتمهاي موجوددر                      :تبصره  

 .فرمتهاي پيشنهادي در گزارش ارائه شده موجودباشد
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 تستهاي عملكرد و دوام و ساير تستهاي مشخص شده در استانداردهاي محصول . چ 

پيمانكار بايستي تستهاي لازم را بر اساس        .  براي تمامي قطعات داراي عملكرد انجام شود      تستهاي عملكرد بايستي    

 .تستهاي دوام بايد به تعداد توافق شده با ساپكو انجام شود             .   انجام دهد  Test planنقشه ها و مدارك فني و         

 عملكرد ،   وادنتايج تستهاي م  "  پيشنهادي  نتايج مربوط به هر نمونه با ذكر شماره نمونه در فرمت            

خلاصه نتايج تست   "  آن در فرمت پيشنهادي     و خلاصه   "  دوام وساير مشخصه هاي نمونه اوليه        

 .ثبت گردد" مواد ، عملكرد ، دوام و ساير مشخصه هاي نمونه اوليه 

 در پيوست آمده است ، براي قطعات پژو لازم است از فرمت         -فارسي و انگليسي        -مذكورفرمتهاي پيشنهادي   (    

 .) پيشنهادي  انگليسي استفاده شود

 در صورتي كه نتايج تستها در فرمتهاي پيشنهادي ثبت نمي گردد لازم است كليه آيتمهاي موجوددر                      :تبصره  

 .فرمتهاي پيشنهادي در گزارش ارائه شده موجودباشد

 مورد تاييد يا امكانات     در صورتيكه پيمانكار قادر به انجام تست هاي لازم نباشد در آن صورت بايستي از منابع                  

در صورت خريد خدمت از آزمايشگاهها ، نتايج بايستي بر روي             .  آزمايشگاههاي مشتري ، خريد خدمت نمايد      

 . سربرگ آنها يا قالب گزارش عادي ارائه شود و نام آزمايشگاه بايستي در گزارش آورده شده باشد

پيمانكار مسئول است   .  شخصه ها قابل قبول نمي باشد     توضيحات و عبارتهاي سرپوشيده و مبهم مبني بر مطابقت م          

دسترسي به هر گونه نتيجه خارج از اين مشخصه ها مي تواند مانع               .  تا تمام مشخصه هاي محصول را تامين نمايد        

تمام تلاش ها بايستي در جهت اصلاح فرآيند به سمت تامين                .  از ارائه قطعه يا مدارك توسط پيمانكار شود          

اگر پيمانكار قادر به تامين هر يك از اين نيازها نباشد در             .  ده در سوابق طراحي ، صورت پذيرد      نيازهاي عنوان ش  

 . آن صورت جهت تعيين اقدامات اصلاحي ، بايستي با مشتري تماس حاصل نمايد
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 گواهي تضمين ارائه قطعه . ح

اطلاعات مورد نياز را در فرم       پيمانكار بايد به محض تكميل رضايت بخش اندازه گيري ها و تست هاي لازم ،                   

براي هر شماره فني بايد يك فرم گواهي تضمين مجزا تكميل شد مگر آنكه توافق                  .  گواهي تضمين درج نمايد   

از آن جا كه اين فرم براي صنايع مختلف كاربرد دارد ، لذا برخي از                     .  ديگري با مشتري صورت گرفته باشد       

فرم گواهي تضمين و نحوه تكميل       .  (  قسمتها اين فرم نداشته باشند    مشتريان ممكن است نياز به تكميل برخي از           

 Initial Samples    ٤٧٢-Eبراي قطعات پژو لازم است از فرم انگليسي               .  آن در پيوست آمده است         

Inspection Report General Informations  استفاده شود  (. 

 تغييرات مهندسي . خ 

رات مهندسي انجام شده باشد ، در آن صورت بازرسي ها و آزمون هاي لازم                تغييه خاطر   هنگامي كه ارائه نمونه ب    

براي مثال اگر اندازه مشخصي تغيير كرد ، در آن صورت ارزيابي              .  فقط به محدوده تغييرات ، محدود مي شود         

ر مورد  براي راهنمايي بيشتر د   .  ابعادي فقط محدود به همان قسمتهايي مي شود كه از آن تغييرات متاثر شده اند                 

 . تغييرات خاصي كه بوجود آمده است با مسئول تاييد قطعه تماس حاصل نماييد

 

 مدل ها ، ابزارها ، الگوها و قالبهاي چند حفره اي . د 

اگر قطعات توليدي توسط بيش از يك حفره ، قالب ، ابزار يا مدل توليد شده باشند ، در آن صورت بايد ارزيابي                  

لذا پيمانكار  .  صورت پذيرد ...  ه قطعات توليد شده هر يك از حفره ها ، قالب ها و                  ابعادي كاملي بر روي كلي     

را كه براي ساخت قطعه ارائه شده ، استفاده نموده است را مشخص نموده و                ...  بايستي مشخصات حفره ، ابزار و       

ا قالب بايستي   شايان ذكر است كه شماره حفره ي       .  در قسمت توضيحات فرم گواهي درج و يا ضميمه آن نمايد             

 . روي قطعه حك شده باشد
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 شرايط نمونه هاي اوليه و نحوه تحويل. ذ 

پيمانكار مي بايست نمونه هاي اوليه رادريك بسته بندي مناسب حتي الامكان مطابق با طرح بسته بندي قطعه و به                      

مربوطه در ساپكو تحويل     همراه گزارش كليه تستهاي انجام شده روي نمونها و فرم گواهي تضمين به مسئول                    

فرمت .(بايد برچسب مخصوص نمونه هاي اوليه نصب گردد         روي دووجه بسته بندي   .  داده و رسيد دريافت نمايد    

 )برچسب مذكوردر پيوست درج شده است

به خصوص در زمينه قطعاتي     .بسته بندي نمونه ها بايد به نحوي باشد كه از صدمه ديدن نمونه ها پيشگيري نمايد                  

 .عيت ظاهري آنها داراي اهميت مي باشدكه وض

اين علامت گذاري مي تواند روي قطعه       .  پيمانكار بايد كليه نمونه هاي اوليه را به شرح زير علامت گذاري نمايد             

 :يا به صورت برچسب در محل مناسب انجام پذيرد

 مشخصات پيمانكار شامل آرم يا نام پيمانكار •

 )درصورت وجود(شماره قالب •

  فني و ايندكس قطعهشماره •

گزارش تست  .(شماره اختصاصي هر قطعه به ترتيبي كه ارتباط آن با گزارش تست معين باشد                     •

 .)حتما بايد مربوط به نمونه هاي تحويلي بوده و با اين شماره قابل رديابي باشد

 اوليه دربسته بندي    لازم است علاوه بر نسخه تحويلي ، يك نسخه ازكليه گزارشهاي تست مربوط به نمو نه هاي                   

 . قرارداده شده باشد  مگر اينكه قبلا با كارشناس مرغوبيت قطعه توافق شده باشد

درصورتي كه نمونه شرايط مذكوررانداشته باشد يا گزارشات ارسالي نقص داشته               :  تبصره  

 .باشد، نمونه ها توسط ساپكو تحويل گرفته نخواهد شد
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   نگهداري سوابق و نمونه هاي اصلي-٥

پيمانكار بايد سوابق كاملي از يافته ها و نمونه هاي اصلي ارائه شده شامل نتايج بازرسي يا كنترل فرآيند آماري و                       

اين سوابق بايد نتايج تست قطعات را در تمام آزمون هاي              .  در صورت لزوم تاييديه ظاهري را نگهداري نمايد         

مستندات لازم شامل كپي    .  اي صورت گرفته ، نشان دهد      ابعادي ، فيزيكي ، شيميايي و متالورژيكي و ساير تسته           

 : سوابق زير مي باشد 

 نتايج بازرسي هاي ابعادي كه به سوابق طراحي مورد تاييد ، ارجاع داده و يا به آنها پيوست شده                             -

 . است

 گزارش تست هاي آزمايشگاهي صورت گرفته بر روي قطعات يا مواد اوليه شامل كليه مشخصه هاي                   -

 . ي ، شيميايي ، متالورژيكي و عملكردي فيزيك

 فرآيند  FMEA نتايج حاصل از تجزيه و تحليل سيستم هاي اندازه گيري نمودارهاي جريان فرآيند ،                 -

 طراحي ، برنامه هاي كنترل ، گواهي تضمين و مستندات كمكي                      FMEAو در صورت لزوم         

  .پيمانكاران فرعي ، تاييديه هاي عملكرد و نمونه هاي اصلي 

 

 مي  ٣كليه پيمانكاران ملزم به تكميل و نگهداري كپي تمام مدارك و اسناد اشاره شده در بند                  

 . باشند

سوابق تاييديه اين قطعات بايستي تا يكسال پس از اينكه قطعه براي توليد يا خدمات مورد استفاده قرار گرفت،                       

 يا تا زماني كه يك نمونه جديد از همان             نمونه هاي اصلي نيز به همان مدت سوابق تاييديه و             .  نگهداري شود 

نمونه هاي اصلي به اين صورت شناسايي مي         .  شماره فني و جهت تاييد مشتري توليد شده ، نگهداري مي شوند             

هنگامي كه اندازه قطعه به حدي باشد كه نگهداري          .  شوند و نشان دهنده تاريخ تاييد قطعه توسط مشتري هستند           
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 مقررات نگهداري نمونه ها مي تواند توسط مسئول تاييد قطعه ، اصلاح يا لغو                  آن مشكل باشد ، در آن صورت       

 . گردد

 

  وضعيت تاييد -٦

بعد از تاييد نهايي ، پيمانكاران مسئولند تا اطمينان حاصل نمايند كه طي توليدات آينده بطور مستمر نيازهاي                         

ه به هيچ وجه مجاز به تغيير عمده در مواد اوليه ،                پيمانكار در مرحله توليد انبو     .    مشتري را تامين خواهند كرد     

نيست مگر آنكه قبلاً اين تغييرات را به ساپكو اعلام كرده و در عمل                 ...  فرآيند توليد و تجهيزات خط توليد و          

 اين  ٢در موارديكه تغييرات به شرح مندرج در بند          .  توافق ساپكو را براي انجام اين تغييرات كسب كرده باشد              

تاييديه توسط ساپكو ودر    .      لعمل باشد تاييد توليد قطعه توسط مشتري پيش از ارسال محموله الزامي است             دستورا

 توسط كارشناس    ISARدر فرم    )  پذيرش  (براي قطعات پژو وضعيت تاييد         (  حالات ذيل صادر مي شود         

 . ) مرغوبيت قطعه ثبت شده و به تاييد نماينده پژو مي رسد

 به اين معناست كه فرآيند ساخت تدوين شده و نقشه هاي اجزاء طراحي و تدوين شده                     ليه تاييديه او  –الف  

را برآورده مي سازد و پيمانكار       “  مشخصات فني محصول    ”  براي توليد قطعه مناسب مي باشد و همه انتظارات             

 ثبت  SS0يت   وضع ISARبراي قطعات پژو در فرم      .  (  مي تواند خود را براي توليد يك روز خط آماده سازد              

 ) شده است 

بنابراين .  به اين معناست كه قطعات توليدي تمام نيازهاي خودروساز را تامين مي نمايند                تاييديه نهايي    –ب  

 . پيمانكار مجاز به ارسال محموله هاي توليدي خود مطابق برنامه ارائه شده از سوي ساپكو خواهد بود

ت را به منظور توليد به تعداد يا مدت محدودي صادر خواهد              اجازه ارسال محموله قطعا     تاييديه مشروط  –پ  

 مي تواند يكي از     * ثبت شده است ، علامت       *WE يا   *SE يا   * ISAR   ، SDبراي قطعات پژو در فرم      .  كرد  



 ۱۳۸۳:                                           سال نشر ۲:                                                  بازنگري  18    از  17صفحه  

راهنماي كدهاي وضعيت پذيرش     (.   باشد كه مسئول رفع عدم انطباق را مشخص مي كند               ٩ تا    ١شماره هاي    

 )باشددرفرم ايساردرپيوست مي

 : تاييديه مشروط فقط زماني به پيمانكاران اعطا خواهد شد كه آنها 

 .     علل ريشه اي عدم انطباق ها را به روشني شناسايي كرده باشد-

يك برنامه اقدامات  اصلاحي متناسب با تاييديه مشروط كه مورد موافقت مشتري نيز باشد ، آماده                     -

انجام سيكل تاييد جهت دريافت تاييديه توليد انبوه ضروري است           ارائه مجدد نمونه و     .  كرده باشند 

مشتري نقشه ها و مشخصات فني را جهت مطابقت با            .  مگر آنكه پيمانكار درخواست كرده باشد         

 . قطعه توليد شده ، بازنگري نمايد و اين درخواست اجراء شده باشد

يخ يا مجاز نبودن مقدار محموله ،       اقلامي كه تاييديه مشروط دارند اما بدليل منقضي شدن تار           

هيچ .  و يا بطريقي برنامه اقدامات توافق شده را نقض نمايند ، عودت داده خواهند شد                     

 .محموله اي اضافه بر آنچه كه در تاييديه مشروط ذكر شده است ، مجاز به ارسال نمي باشد

نتخاب و ارسال شده است و همچنين        به اين معناست كه محموله توليدي كه نمونه از بين آنها ا               مردودي –ت  

چنانچه محصول اصلاح شده است مدارك و مستندات        .  مدارك ضميمه آن ، نيازهاي مشتري را تامين نمي نمايد         

 . آن بايستي قبل از ارسال محموله توليدي ، به مشتري ارائه و تاييديه وي دريافت گردد

 

  مواردي كه باعث لغو تاييديه ها ميشود-٧

 ر يك مشكل كيفي مرتبط با ايمني تكرا) الف 

  ماه ١٢به مدت ) عدم ارسال محموله ( غير فعال بودن پيمانكار ) ب 

 ماه پس از صحه گذاري برنامه كنترل توسط كارشناس مرغوبيت             ١٨عدم اخذ گواهي كيفيت محصول تا        )  پ  

 ) پذيرش فرآيند پيرو استانداردسازي يا كنترل فرآيند تكوين محصول ( مربوطه 



 ۱۳۸۳:                                           سال نشر ۲:                                                  بازنگري  18    از  18صفحه  

 درخواست مدير امور ساخت مربوطه ) ت 

 بروز عيب مزمن يا عدم انطباق تكراري در قطعه) ث

 تصميم گيري كميته مديران) ج

 ، لغو تاييديه به      ٢در صورت بروز يكي از شرايط فوق و يا شرايط مندرج در بند                  :  توضيح  

 . هد شددرخواست كارشناس مرغوبيت قطعه و تاييد رئيس تضمين كيفيت انجام خوا

 :  پيوستها -٨

  راهنماي كدهاي پذيرش در فرم ايسار-

  ٤٧٢ كدفرم -) فارسي ( فرم گواهي تضمين -

(Initial Samples Inspection Repert General Information)  -)انگليسي(گواهي تضمين   فرم -

  ٤٧٢ -Eكد فرم

   براي قطعات پژو از فرمت انگليسي استفاده          (نتايج تستهاي ابعادي      –و انگليسي   فارسي    – فرمت پيشنهادي  -

 ) شود 

 خلاصه نتايج تست مواد ، عملكرد، دوام و ساير مشخصه هاي نمونه                 –فارسي وانگليسي     – فرمت پيشنهادي  -

 ) براي قطعات پژو از فرمت انگليسي استفاده شود (  اوليه

كرد ، دوام و ساير مشخصه هاي نمونه اوليه             نتايج تست مواد ، عمل       – فارسي و انگليسي      – فرمت پيشنهادي     -

 ) براي قطعات پژو از فرمت انگليسي استفاده شود (

 CKD فرمت پيشنهادي بررسي مغايرت بين نقشه و نمونه هاي -

براي قطعات پژو از فرمت انگليسي استفاده       (  اوليه   بسته بندي نمونه هاي        برچسب - فارسي و انگليسي     -فرمت  -

 ) شود 

http://webapp.sapco.ir/Departments/Organize/instruction/iso/SR/QS-SR-01/P1.pdf
http://webapp.sapco.ir/Departments/Organize/instruction/iso/SR/QS-SR-01/P2.pdf
http://webapp.sapco.ir/Departments/Organize/instruction/iso/SR/QS-SR-01/P3.pdf
http://webapp.sapco.ir/Departments/Organize/instruction/iso/SR/QS-SR-01/P4.pdf
http://webapp.sapco.ir/Departments/Organize/instruction/iso/SR/QS-SR-01/p5.pdf
http://webapp.sapco.ir/Departments/Organize/instruction/iso/SR/QS-SR-01/p6.pdf
http://webapp.sapco.ir/Departments/Organize/forms/472.pdf
http://webapp.sapco.ir/Departments/Organize/forms/472-e.pdf


 )راهنماي كدهاي پذيرش در فرم ايسار(

ACCEPTANCE STATUS 
 

CONCLUSIONS WHICH SHOULD APPEAR IN THE 
ACCEPTANCE REPORT 

 

 

The acceptance status must reach a conclusion formalising the 
decision taken and the actions required 

 

SS0 STATUS 
AGREEMENT IS GIVEN FOR USING IN PRODUCTION OR FOR 

SPARE PARTS IN IRAN 

 

SD1 STATUS 
FAVOURABLE DECISION IS GIVEN FOR USING IN PRODUCTION OR SPARE PARTS IN 

IRAN 
Improvement actions must be continued until Status "SS0" is reached 

 

SD2 STATUS 
AGREEMENT IS GIVEN FOR USING IN PRODUCTION OR SPARE PARTS IN IRAN 

Awaiting officialisation by PSA/PVS/PPP 



 

Other status than SS0 and SD* 

Suffix 1 ñ Supplier responsibility 

 
NO AGREEMENT FOR USE IN PRODUCTION OR FOR SPARE PARTS. 
The supplier must inform SAPCO/LC/Development/Pilot and the SAPCO/Quality 
acceptance authority of the date of presentation of corrected initial samples, as regards 
the defects reported, at the same product suffix if this has not changed. 

Suffix 2 ñ IKCO/R&D responsibility 
 

NO AGREEMENT FOR USE IN PRODUCTION OR FOR SPARE PARTS, 
Awaiting decision or action from PCA/PVS/Product & Process Pilot. 

Suffix 3 ñ SAPCO/Quality responsibility 
 

NO AGREEMENT FOR USE IN PRODUCTION OR FOR SPARE PARTS 
Dimensions and appearance conform. 
The remaining results will be sent to supplier before (date to be specified). 

 
Suffix 4 ñ IKCO/Engineering responsibility 
 

NO AGREEMENT FOR USE IN PRODUCTION OR FOR SPARE PARTS 
Awaiting modification of means of production by IKCO/Engineering. 

 
Suffix 5 ñ SAPCO/Packing Dept 
 

NO AGREEMNENT FOR USE IN PRODUCTION OR FOR SPARE PARTS: 
Awaiting modification of packaging by SAPCO/Packing Dept 

 
Suffix 9 ñ Sapco/LC Development responsability 
 

NO AGREEMENT FOR USE IN PRODUCTION OR FOR SPARE PARTS, 
Products conform before graining or colouring : 

ñ AGREEMENT IS GIVEN FOR GRAINING OR COLOURING 



ACCEPTANCE STATUS CODE 
 

The acceptance status leads to a conclusion formalising the decision taken and the actions 
required 

 
The acceptance results and the identification marks to be allocated are defined according to a 3 

characters coding 
 

* * * 
 
 

The first character indicates the status of the means of production used to manufacture the product, 
subject of the acceptance 

 
The second character indicates the use status of the product, the third character indicates the 

Directorate or Department responsible for the action required to obtain a good quality product for 
production supply 

STATUS OF MEANS OF PRODUCTION 

*   

S ñ Production means approved 
W ñ Production means not approved 
Y ñ Not production means 

PRODUCT USE STATUS 

 *  

S ñ Product conforms to the definition and satisfies the conditions of use. 

D ñ Improvement actions to be continued : the non conformities of the product have no 
effect  
  on the quality or fitting; or the products are correct but a officialisation is required to 

R&D. 

E ñ Product whose non conformity has no incidence for the customer. 
 
I ñ Product with a non conformity or a risk of non quality which may be detected by 

the vehicle owner. 

R ñ Non conformity or non quality making the product unusable. 



If the characteristics have a subjective rating, the relationship between the 
subjective 

Rating (according to Standard Q73 1010) and the status "R", "I", "E", "D", "S"  is as follows : 

R ñ Subjective rating 1 to 4 
I ñ Subjective rating 5 to 6 
E ñ Subjective rating 7 
D ñ subjective rating 8 
S ñ Subjective rating 9 to 10 

INDICATORS OF RESPONSIBILITY 

  * 
 
0 ñ No quality action required 
1 ñ Supplier Responsibility 
2 ñ IKCO/R&D responsibility 
3 ñ SAPCO/Quality acceptance authority responsibility 
4 ñ IKCO/Engineering responsibility 
5 ñ SAPCO/Packing responsibility 
9 ñ SAPCO/LC Development Dept 
 
Note :  1) The use status of the product corresponds to the worst status obtained under the different 
characteristics (appearance, fitment..) with the corresponding indicator of responsibility. If two or 
more characteristics have the same status, take the indicator of responsibility according to the 
following priority ; 1 - 3 - 2 - 4. 
2) Acceptance status "SS0" is a pre-condition  for the use of the product in production or for spare 
parts. 
3) Acceptance status "SD*" is a pre-condition for the use of the product for the launch of 
production or spare parts. 
 
 
Initial Sample Acceptance Report (ISAR) File identification: 
 
ISAR issue by SAPCo, will be issue under *.PDF file to all addressees (or by necessity by Fax) and 
identify as follow: 
 
Part Number – ISAR report number – Description of product 
 
Eg.: 
9646264680 - P206_0035 - Condensor lower cushion.pdf 
96067748ZL - 82_11F00_13204 – Instrument panel cleat.dpf



 

PRODUCT ACCEPTANCE TABLE 
  

USE 
PROCESS 
STATUS 

PRODUCT 
USE STATUS 

 
INDEX 

 
USE STATUS OF PRODUCT 

RESPONSABILITY AND 
COMMENTS 

  
 

 
S 

 
0 

 
- Product conforms to definition 

(drawing, Standard, satisfies the 
conditions of use, including 
packing. 

 

 
SAPCO QUALITY 

- Product Accepted. 
- Supplier to be notified. 

 
PRODUCTION 

 
S 

 
 

D 

 
 
1 

- Some minor non-conformities, not 
affecting quality, fitting, 
interchangeability but, corrections 
must be made as soon as possible. 

 
SUPPLIER 

- Corrective action plan to be 
submitted by supplier within 7 days. 

A
G

R
EM

EN
T 

 IS
 F

O
R

 
PR

O
D

U
C

TI
O

N
A

N
D

 S
PA

R
ES

 
D

EL
IV

ER
Y

 

    
2 

Product correct on vehicle, awaiting 
drawing officialisation. 

Pilot: IKCO / R&D 
- Officialisation required. 

  

 

S 

  
 
 
1 

- Product conforms but issue from 
non-validated Process. 
- Non-conformity leading to 
difficulties of assembly in production 
conditions. 
- Temporary derogation. 
- Packaging not finalised but not 
damaging to the product. 

 
 

SUPPLIER 
 - Action & planning to progress to 
SS0 status, to be submitted by 
supplier within 7 days. 

 
 

USEABLE IN 
PRODUCTION 

 
 
 

or 

 
 
 

E 

 
2 

- Product conform to definition but 
difficulties encoutered on assembly in 
production conditions at IKCO. 

 
Pilot: IKCO / R&D 

- Officialization required. 

    
 
3 

 
 
- Long test cycle but presumed to 
conform 

SAPCO QUALITY 
- Dimension and aesthetic are good, 
awaiting confirmation of lab results, 
other tests, engaged Locally or 
abroad. 

PA
RT

S 
M

A
Y

 B
E 

 
U

SE
D

 O
N

LY
 U

N
D

ER
 D

ER
O

G
A

TI
O

N
  

A
G

RE
ED

 B
Y

 T
H

E 
Q

U
A

LI
TY

 D
IV

IS
IO

N
 O

F 
SA

PC
O

 &
 

IK
CO

 A
N

D
 V

A
LI

D
A

TE
D

 B
Y

 P
CA

/P
V

S/
IR

A
N

 
Q

U
A

LI
TY

 R
ES

PO
N

SI
BL

E 
FO

R 
LI

M
IT

ED
 P

ER
IO

D
 O

R 
Q

U
A

N
TI

TY
 

 W   
4 

Internal process not finalised or not 
satisfactory but not damaging the 
product. 

IKCO/ENGINEERING 
- Process to be review or defined. 

     
5 

- Packing definition not finalised or 
not satisfactory, but  not damaging  the 
product 

SAPCO/PACKING Dpt 
- Packing to be review or defined. 

    
 
 
 
1 

- Inspection report not supplied. 
- Safety and/or regulation not 
respected. 
- Drawing Approval refused. 
- Non-conformity may be detected by 
customer of  vehicle. 
- Grain or colour does not conform to 
specifications, obvious to customer. 

 
 

SUPPLIER 
- Action & planning to progress to 
SS0 status, to be submitted by 
supplier within 7 days. 

 S   
 
 
2 

- Aesthetic, dimensions, fitting and 
function are good, but drawing 
approval awaited. 
- Product conforms to definition but 
causing a defect detectable by the 
customer. 

 
Pilot: IKCO / R&D 

- Completion date to be advised to 
SAPCO/LC Development.and the 
supplier. 

USEABLE FOR 
TRIAL ONLY 

or I  

3 

- Long test cycle no presumption of 
conformity, fitting tests not completed 

SAPCO QUALITY 
- Dimension and aesthetic are good, 
awaiting confirmation of lab results, 
other tests, engaged Locally or 
abroad. 

    
4 

Internal process damaging the product 
detectable by  the customer 

IKCO/ENGINEERING 
- Process to be review or defined. 

 W   
5 

- Packing  not satisfactory, damaging  
the product. 

SAPCO/PACKING Dpt 
- Packing to be review or defined. 

 
 

   

9 

- Product conforms to definition and 
satisfactory the customer’s 
requirement, before graining. 

SAPCO/LC Development 
- Agreement for graining to be 
notified to supplier. 

 
 
 
 

NOT USEABLE 

 
 
 

Y 
 

 
 
 
 

R 

 
 
 
1 

- Non conformity preventing the 
fitting of the product or function of the 
product is not guaranted. 
- Safety and/or regulations not 
respected. 
- Inspection report not supplied. 
- Drawing Approval refused. 

 
SUPPLIER 

- Corrective action plan to be 
submitted by supplier. 
- Initial sample rejected in current 
conditions. 

TH
E 

U
SE

 IN
 P

RO
D

U
CT

IO
N

 O
F 

PR
O

D
U

CT
S 

A
T 

I O
R 

R
 S

TA
TU

S 
IS

 P
R

O
H

IB
IT

ED
 

    
 
2 

- Product conforms to definition, but 
not possible to fit does not function. 

Pilot: IKCO / R&D 
New definition to be created. 

Date to be given to SAPCO/LC 
Development. 

 
 



 
 

 : .................................................. شماره

 .........................از ..................... صفحه 
 فرمت پيشنهادي 

  نتايج تستهاي ابعادي

 محل آرم سازنده 

 : .....................................................................   شرح قطعه : ..................................................................  شماره فني قطعه 

 .: ................................................................كد پيمانكار : ...................................................................      نام پيمانكار       

 : .........................................................نام وسيله بازرسي : ...........................................................................      نام بازرس 

 : ....................................رطوبت : ...................................    دما : ..........................................................      تاريخ بازرسي 
براي قطعات مشمول هر  ، R (Regulation)، ويژه  براي قطعات مشمول مقررات،  )  S)    safety ، در اين قسمت براي قطعات مشمول شرايط ايمني       

 .  ثبت شود SR ،دو مورد

 مقدار تئوري در نقشه  در نمونهابعاد اندازه گيري شده
 

 ۱نمونه  ۲ ۳ ۴ ۵ ۶ ۷ ۸
        

  

  عدم انطباق        

CPK: قطعه اندازه   ۳۰در صورتي كه بيشتر از        :تعداد  :مينيم  :ماكزيمم :ميانگين 
 . گيري شده است

 

  : وسيله اندازه گيري  :دقت  :عدم قطعيت اندازه گيري
 

 ۱نمونه  ۲ ۳ ۴ ۵ ۶ ۷ ۸
        

  

  عدم انطباق        

CPK: قطعه اندازه   ۳۰در صورتي كه بيشتر از        :تعداد  :مينيم  :ماكزيمم :ميانگين 
 . گيري شده است

 

  : وسيله اندازه گيري  :دقت  :عدم قطعيت اندازه گيري
 

 ۱نمونه  ۲ ۳ ۴ ۵ ۶ ۷ ۸
        

  

  عدم انطباق        

CPK: قطعه اندازه   ۳۰در صورتي كه بيشتر از        :تعداد  :مينيم  :ممماكزي :ميانگين 
 . گيري شده است

 

  : وسيله اندازه گيري  :دقت  :عدم قطعيت اندازه گيري
 



 
Report N°:  

PPPlllaaaccceee   fffooorrr    ttthhheee   IIIssssssuuueeerrr ’’’sss   LLLooogggooo DIMENSIONAL 
INSPECTION REPORT Page:  of  pages 

 

PEUGEOT part No:  Index:  Description:  

Supplier Name:  Supplier Code:  
 
 

Name of Inspector:  Inspection Date:  
Metrological conditions of Temperature:  Humidity:  

Put – S – R or SR - in 1st column for Safety, or Regulation, or Safety and Regulation characteristics 
ò THEORETICAL 

VALUE ON 
DRAWING 

INDIVIDUAL DIMENSIONS ON THE MEASURED PARTS 
 

Sample 1 2 3 4 5 6 7 8   

        

 

Non 
Conformity         

 

If more than 30 parts measured Qty:  Mini:  Max:  Average:  CPK:  

 

Measuring Instrument:  Precision:  Uncertainty of measurement:  
 

Sample 1 2 3 4 5 6 7 8   

        

 

Non 
Conformity         

 

If more than 30 parts measured Qty:  Mini:  Max:  Average:  CPK:  

 

Measuring Instrument:  Precision:  Uncertainty of measurement:  
 

Sample 1 2 3 4 5 6 7 8   

        

 

Non 
Conformity         

 

If more than 30 parts measured Qty:  Mini:  Max:  Average:  CPK:  

 

Measuring Instrument:  Precision:  Uncertainty of measurement:  
 

Sample 1 2 3 4 5 6 7 8   

        

 

Non 
Conformity         

 

If more than 30 parts measured Qty:  Mini:  Max:  Average:  CPK:  

 

Measuring Instrument:  Precision:  Uncertainty of measurement:  
 

Sample 1 2 3 4 5 6 7 8   

        

 

Non 
Conformity         

 

If more than 30 parts measured Qty:  Mini:  Max:  Average:  CPK:  

 

Measuring Instrument:  Precision:  Uncertainty of measurement:  
 



 
 : شماره 
.................  از .............. صفحه   

فرمت خلاصه نتايج تست 
 نمونه هاي اوليه

 محل آرم پيمانكار

 : شرح قطعه :                                                             شماره فني قطعه 

 :                         كد پيمانكار :                                            نام پيمانكار 

 : نام بازرس  : تاريخ بازرسي 

 و براي   ،R  (Regulation)  ،  مقررات ويژه مشمول   براي مشخصه    ،S  (Safety)  ،ط ايمني   مشمول شراي در اين ستون براي مشخصه       
 .  ثبت شود،SR (Regulation) ،هر دو

 
 ساير مشخصه هاي نمونه اوليهخلاصه نتايج تست مواد ،  عملكرد ،  دوام و 

مقادير قابل  مردود قبول ملاحظات
 قبول

مقادير اندازه 
 گيري شده

واحد اندازه 
 گيري

شماره  روش تست
 نمونه

مشخصه 
 تست شده

 

          

          

          

          

          

          

          

          

          

          

 : تاريخ :                                                                                                                                            سمت :امضاء 

 



 
        Supplier’s Logo INITIAL SAMPLES 

INSPECTION REPORT 

No : 
Page ---- of ----- pages 
 

PEUGEOT part No :....................... ............................... Suffix ........ 
Description : ..................................................................................... 

Supplier :......................................................................................... 

           Number from   
⇑         previous pages 

Name of Inspector: ....................................………..  Inspection Date : ....................................... 

Put  - ∇S/R - label  in 1st column for safety / and/or regulation characteristics 

MATERIAL/SPECIFICATIONS REPORT 
 

ò 

CHARACTERISTIC
S TO CHECK 

PEUGEOT 
TEST 

METHOD 

UNIT OF 
MEASUREMENT 

 
VALUES                         Required             

Measured 
OUT OF 

CONFORMITY 

(*) 

 
COMMENTS 

        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        

SAFETY / REGULATION PART 

N° ICR---------------------------------------------------------- 
 
N° SSR---------------------------------------------------------- 
           ----------------------------------------------------------- 
 

((*) Values out of tolerance must be identified by an asterisk on the corresponding line(s) 



 
 : شماره 
.................  از .............. صفحه   

فرمت نتايج تست نمونه 
 اوليه

 محل آرم پيمانكار

 .....................: ..............................................................شرح قطعه : .................................................................. شماره فني قطعه 

 : ..................................................................................كد پيمانكار: .................................................................. نام پيمانكار       

 : ......................................................... تاريخ ...........................................................  : ............................نام صادركننده گزارش 

 
 نتايج تست مواد ، عملكرد، دوام و ساير مشخصه هاي نمونه اوليه

 
 :انديس استاندارد:                    اره استاندارد آيا مشخصه مشمول شرايط ايمني و يا مقررات ويژه است ؟              شم

 : نوع تست 

 : انديس روش تست                                                   :(TEST METHOD)روش تست 

 : ه گيري واحد انداز:                                                                           تجهيزات انجام تست 

 : شرايط تست 
 

 : مشخصه تست شده :                                                                              تعداد نمونه تست شده 

 ........................................................................: .......................................................................................................نتيجه تست 

 qقبول        qمردود   

 : انجام دهنده تست  تاريخ :                             شماره گزارش 
 

 :            انديس استاندارد:        آيا مشخصه مشمول شرايط ايمني و يا مقررات ويژه است ؟              شماره استاندارد 

 : نوع تست 

 : انديس روش تست                                                   :(TEST METHOD)روش تست 

 : واحد اندازه گيري :                                                                           تجهيزات انجام تست 

 : شرايط تست 
 

 : مشخصه تست شده :                                                                              تعداد نمونه تست شده 

 .................................................: ..............................................................................................................................نتيجه تست 

 qقبول        qمردود   

 : انجام دهنده تست  تاريخ :                             شماره گزارش 
 



 
Report No:  

PPPlllaaaccceee   fffooorrr    ttthhheee   IIIssssssuuueeerrr ’’’sss   LLLooogggooo INITIAL SAMPLES 
INSPECTION REPORT Page:  of  pages 

 

PSA part No:  Index:  Description:  
 

Name of supplier:  Supplier Code:  
 

Name of issuer:  Date:  
 

MATERIAL and CHARACTERISTICS REPORT 
 

Put – S – R or SR - in the column for Safety, or Regulation, or Safety and Regulation characteristics  ò 
Test Type:  SSR characteristics:  

Standard:  Index:   

Test Method:  Index:   

Test Equipment:  Unit of measure:  

ACC range:  

Test conditions:  

RESULT 

Checked:  

Qty concerned:  Conformity:  

Comments on test:  

Test Conducted by:  Report No:  dated:  

The conformity has to be clearly mentioned “Conform” or Not Conform” 

Test Type:  SSR characteristics:  

Standard:  Index:   

Test Method:  Index:   

Test Equipment:  Unit of measure:  

Test conditions:  

ACC range:   

RESULT 

Checked:  

Qty concerned:  Conformity:  

Comments on test:  

Test Conducted by:  Report No:  dated:  
The conformity has to be clearly mentioned “Conform” or Not Conform” 
 

 



 ٤                      بازنگري  ٢ از ١صفحه 

 ١١پيوست 

 
  CKDفرمت پيشنهادي بررسي مغايرت بين نقشه و نمونه هاي 

 :شماره فني 

 : شماره و انديس نقشه 

 :نام قطعه 

ملاك پذيرش  خصوصيات ملاك پذيرش/محدوده
CKDنقشه يا (

( 

 رديف خصوصيات مشخصة نقشه/اندازه CKDخصوصيات مشخصة /اندازه

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

 تأييد مشتري

 :تاريخ و امضاء      : قسمت     : نام فرد 

 



 برچسب نمونه هاي اوليه
 

 
 
 
 
 

 نمونه هاي اوليه : شماره  : تاريخ 

 :اطلاعات پيمانكار 
 : كد پيمانكار :                                                                                                        نام پيمانكار 

 :طلاعات قطعها
 :  قطعه شرح                                                                    :        شماره فني قطعه 

 : اء شماره نقشه اجز:                                                        انديس نقشه :                                                                                  شماره نقشه 

 : شماره نقشه اجزاء :                                               انديس نقشه سازنده :                                                                        شماره نقشه سازنده 

 : انديس استاندارد:                                     خير                                     شماره استاندارد  q   بله     qآيا قطعه مشمول شرايط ايمني يا مقررات ويژه مي باشد؟          

 : تامين كننده :                                                                                                       نام تجاري مواد اوليه 

 : اندارد مرجع است

 :                انديس     :            شماره ابزار :                                       انديس    :                     شماره قالب      :             تعداد توليد       :                      سريال توليد 
 
 
   



    
Initial Samples Label 

   
 
  

 

SAPCO Supplying of Automotive Parts Co. 

INITIAL SAMPLES  NO: 
  
Date : 
  

SUPPLIER IDENTIFICATION 

NAME:   
Code: 
  

   PRODUCT IDENTIFICATION Purchase order NO : 
  

Description:   

Product No:   Suffix :   OCM : 
  

Date : 
  

Peugeot Drg. No:   Suffix :    Detail Drg. :   
Supplier drawing No.:   Suffix :    Detail Drg. :   

 
    Safety and/or Regulation part:   

 Yes        No            NO : 
  

  Material commercial :   Supplier :   

Peugeot Specifications Reference NO:   
 issue date: 
  

Master plaque + colour + grain - Reference NO:    issue date: 
  

 

  


